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Model
Pembelajaran

Case Study

Capaian
Pembelajaran
(CP)

CPL-PRODI yang dibebankan pada MK

CPL-2 Menunjukkan karakter tangguh, kolaboratif, adaptif, inovatif, inklusif, belajar sepanjang hayat, dan berjiwa
kewirausahaan

CPL-7 Mampu mendemonstrasikan perawatan dan perbaikan di bidang teknik otomotif (konsentrasi otomotif) atau mampu
mengoperasikan berbagai peralatan dan mesin produksi di bidang manufaktur (konsentrasi produksi)

CPL-9 Menguasai teori matematika dan dasar teknik mesin

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK)

CPMK -1 Mahasiswa dapat menerapkan pengetahuan tentang elemen mesin dalam perancangan dan operasi mesin produksi
secara efektif (C3)

CPMK -2 Mahasiswa dapat menganalisis dan memecah berbagai komponen elemen mesin untuk memahami fungsi dan
interaksinya dalam sistem produksi (C4)

CPMK -3 Mahasiswa dapat mengevaluasi efisiensi dan efektivitas penggunaan elemen mesin dalam proses produksi
berdasarkan kriteria teknis dan ekonomis (C5)

CPMK - 4 Mahasiswa dapat menciptakan solusi inovatif untuk permasalahan yang berkaitan dengan elemen mesin dalam
konteks produksi manufaktur (C6)

CPMK - 5 Mahasiswa dapat menerapkan teori dasar mesin dan matematika untuk mengoptimalkan desain dan fungsi elemen
mesin (C3)

CPMK - 6 Mahasiswa dapat menganalisis kesalahan operasional dan kegagalan elemen mesin untuk meningkatkan keandalan
sistem (C4)

CPMK -7 Mahasiswa dapat mengevaluasi pilihan material dan metode fabrikasi elemen mesin berdasarkan kriteria kekuatan,
durabilitas, dan biaya (C5)

CPMK -8 Mahasiswa dapat menciptakan desain elemen mesin yang memenuhi spesifikasi teknis dan kebutuhan produksi
dengan memanfaatkan software desain terkini (C6)

CPMK -9 Mahasiswa dapat menerapkan konsep ergonomi dan keselamatan kerja dalam penggunaan elemen mesin di
lingkungan produksi (C3)

CPMK - 10 Mahasiswa dapat menganalisis dan mengintegrasikan sistem kontrol dan otomasi dalam elemen mesin untuk

meningkatkan efisiensi produksi (C4)

Matrik CPL - CPMK

CPMK CPL-2 CPL-7 CPL-9

CPMK-1 v

CPMK-2 v
CPMK-3 v

CPMK-4 v

CPMK-5 v
CPMK-6 v

CPMK-7 v
CPMK-8 v
CPMK-9 v

CPMK-10 v




Matrik CPMK pada Kemampuan akhir tiap tahapan belajar (Sub-CPMK)

CPMK Minggu Ke

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 [ 11 ) 12 | 13 | 14 | 15 [ 16

CPMK-1 v

CPMK-2 v | v

CPMK-3 v

CPMK-4 v v

CPMK-5 v

CPMK-6 v

CPMK-7 v v

CPMK-8 v v

CPMK-9 v v

CPMK-10 v v

Deskripsi Matakuliah Elemen Mesin Produksi pada program studi Pendidikan Teknik Mesin bertujuan untuk memberikan pemahaman tentang
Singkat MK komponen-komponen mesin produksi beserta fungsi dan karakteristiknya. Mata kuliah ini mencakup pembahasan tentang elemen-
elemen mesin seperti bearing, roda gigi, kopling, dan sebagainya. Mahasiswa akan mempelajari prinsip kerja, jenis, serta aplikasi dari
setiap elemen mesin tersebut. Ruang lingkup mata kuliah meliputi pemahaman tentang desain, material, proses pembuatan, serta
perawatan elemen-elemen mesin produksi untuk mendukung proses manufaktur secara efisien dan handal.
Pustaka Utama : |
1. Supadi Hs, Buku ajar Elemen Mesin, Jurusan T.Mesin F.Teknik UNESA, Surabaya 2008.
Pendukung : |
1. Shigley Mischke, Mechanical Engineering Design, McGraw Hill, USA, 2000.
2. Spotts. MF, Design of machine of Element, Prentice hall , USA, 2000.
3. Sularso, Kiyokatso Suga ; Dasar Perencanaan dan pemilihan elemen mesin, P.T. Pradnya Paramita Jakarta , 1983.
Dosen Dr. Mochamad Cholik, M.Pd.
Pengampu Dr. Djoko Suwito, M.Pd.
Bantuk Pembelaj_aran,
Kemampuan akhir Penilaian Metode Pembelajaran, Materi Bobot
Mg Ke- | tiap tahapan belajar Pe“[”gsaﬁs;’;ywaalft'ﬁi"’a’ Pembelajaran | Penilaian
(Sub-CPMK) [ Pustaka ] (%)
Indikator Kriteria & Bentuk | Luring (offline) Daring (online)
(1) (2 (3) 4) (5) (6) @ (8)
1 Mahasiswa 1.Penerapan Kriteria: Diskusi, ceramah | Penugasan proyek Materi: 5%
ﬂgﬁg‘ap;‘lﬁ(ggﬂfamnpu konsep SeS_lliai rubrik online Pengenalan
i enilalan ~
pengetahuan tentang zlelme“ mesin | P e:eme”
elemen mesin dalam alam . elemen
perancangan dan perancangan Pentuk Penilaian mesin, Fungsi
operasi mesin 2.Kemampuan | .. masing-
ggg‘c(jtlijfkg dengan menganalisis ;‘ktr'tf."‘?‘s it masing
’ hubungan Pa _||5|pa5| ’ elemen
elemen mesin Perrll ?'?_n mesin,
dalam operasi ortoiolio Hubungan
mesin elemen-
produksi elemen dalam
3.Kemampuan perancangan
memecahkan dan operasi
masalah mesin
terkait elemen produksi
mesin Pustaka:
Handbook
Perkuliahan
2 Mahasiswa 1.Penerapan Kriteria: menganalisis dan | - Materi: 5%
g:gﬁrailg]kallg nTearlwr%%liJkan konsep Sesuai rubrik memecah Konsep dasar
penggetaﬁuan tentang elemen mesin | Penilaian berbagai elemen
elemen mesin dalam dalam o komponen mesin,
perancangan dan perancangan Pentuk Penilaian elemen mesin Penerapan
OIE’edraﬁ' .nzjesr']” n baik mesin Akt'f't untuk memahami elemen mesin
ga% gfeslltif? gan bal produksi Pa;tils?sasif fungsi dan dalam
2.Kemampuan Penil pasil, interaksinya perancangan
menerapkan Penl afuall_n dalam sistem mesin
pengetahuan | Fortofolio produksi produksi,
dalam operasi Penerapan
mesin elemen mesin
produksi dalam operasi
mesin
produksi
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan




Mahasiswa 1.Penerapan Kriteria: menganalisis dan | - Materi: 5%
d|hare_1pka|1n mampl_Jk konsep Sesuai rubrik memecah Konsep dasar
Eneennggégﬁﬁgpletgﬁgngn (ejlelmen mesin | Penilaian Es:;g:ien rer:zrsr;sn
elemen mesin dalam alam o )
perancangan dan perancangan 'Bentuk Penilaian | ;0 men mesin Penerapan
operasi mesin . mesin M untuk memahami elemen mesin
grodu;«s‘lgengan baik produksi Aktnjtgs . fungsi dan dalam
an eterdl. 2 Kemampuan Partisipasif, interaksinya perancangan
menerapkan Pemlala_n dalam sistem mesin
pengetahuan | Portofolio produksi produksi,
dalam operasi Penerapan
mesin elemen mesin
produksi dalam operasi
mesin
produksi
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan
Mahasiswa 1.Analisis Kriteria: menganalisis dan | - Materi: 6%
diharapkan mampu komponen Sesuai rubrik memecah Pengenalan
mgnmgeacgﬂlilgrgggai 5 lvilemen :esin peniaian Esrr'r?sg:eian l%/::?r?nF ngsi
komponen elemen .Pemecahan . in, Fungsi
mesirr’w untuk komponen Bentuk Penilaian | oo men mesin Komponen
Imeme:(hgmi flé“?Si dan elemen mesin :Ak i untuk memahami Mesin,
g;;?éﬁ,] Sp'pgguk‘:i_am 3.Pema}haman Paf'ltiI;?psasif fungsi dgn Interaksi
fungsi i ’ interaksinya Komponen
komponen Pen|Ia|a_n dalam sistem dalam Sistem
Portofolio produksi Produksi
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan
Mahasiswa 1.Efisiensi Kriteria: menciptakan Diskusi daring tentang | Materi: 5%
dlharapkelm mampu penggunaan Sesuai rubrik solusi inovatif studi kasus Pengenalan
gies?gr?giad:im » elemen mesin | Penilaian untuk penggunaan elemen | elemen mesin
efektivitas .Efektivitas o permasalahan mesin dalam industri dalam proses
penggunaan elemen penggunaan Bentuk Penilaian yang berkaitan produksi,
Eriteria teknis dan 3.P§m§hamar\ Partisipasif mesin dalam . dalam
ekonomis. kriteria teknis konteks produksi pemilihan
dan ekonomis manufaktur (C6) elemen
mesin, Kriteria
ekonomis
dalam
pemilihan
elemen
mesin,
Metode
evaluasi
efisiensi dan
efektivitas
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan
Mahasiswa 1.Efisiensi Kriteria: menciptakan Diskusi daring tentang | Materi: 5%
diharapkan mampu penggunaan Sesuai rubrik solusi inovatif studi kasus Pengenalan
mengevaluasi elemen mesin | Penilaian untuk penggunaan elemen | elemen mesin

efisiensi dan
efektivitas
penggunaan elemen
mesin dalam proses
produksi berdasarkan
kriteria teknis dan
ekonomis.

2 .Efektivitas
penggunaan
elemen mesin

3.Pemahaman
kriteria teknis
dan ekonomis

Bentuk Penilaian

Aktifitas
Partisipasif,
Penilaian
Portofolio

permasalahan
yang berkaitan
dengan elemen
mesin dalam
konteks produksi
manufaktur (C6)

mesin dalam industri

dalam proses
produksi,
Kriteria teknis
dalam
pemilihan
elemen
mesin, Kriteria
ekonomis
dalam
pemilihan
elemen
mesin,
Metode
evaluasi
efisiensi dan
efektivitas
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan




7 menerapkan teori 1.Kemampuan | Kriteria: menerapkan teori | Diskusi daring tentang | Materi: 5%
dasar i dank analisis Sesuai rubrik dasar mesin dan | ide inovatif untuk Konsep
m:}%gg}:n?a?krgﬁ 2 Kreativitas penilaian matematika untuk | permasalahan elemen | inovasi dalam
desain dan fungsi dalam inovasi o mengoptimalkan | mesin produksi produksi
elemen mesin (gCS) 3.Kemampuan 'Bentuk Penilaian | yoq0in dan fungsi manufaktur,

memecahkan | . . ) elemen mesin Teknik
masalah Pemlaan Ha§|l_ (C3) menciptakan
Project / Pe”.""‘?'a” solusi inovatif,
Produk,.Pen|Ia|an Studi kasus
Portofolio permasalahan
dalam elemen
mesin
produksi
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

8 Mahasiswa 1.analisis Kriteria: menganalisis Materi: 5%
diharapkan mampu kesalahan Sesuai rubrik kesalahan Pengenalan
menganalisis operasional penilaian operasional dan Kesalahan
kesalahan operasional 2 a’;alisis kegagalan Operasional
dan kegagalan . - s
clemen mbsin untuk kegagalan Bentuk Penilaian | ¢1omen mesin Analisis
meningkatkan elemen mesin |° untuk Kegagalan
keandalan sistem. 3.peningkatan Aktlflltgs . meningkatkan Elemen

keandalan Partisipasif, keandalan Mesin,

sistem Penllala'n sistem. Strategi

Portofolio, Tes Peningkatan

Keandalan
Sistem
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

9 mengevaluasi pilihan 1 Kreativitas Kriteria: mengevaluasi Penugasan Proyek Materi: 5%
ggtr‘iekr;asli cé?e”mrgimde dalam Ses_Lljai rubrik pilihan material | Kolaboratif Pengenalan
mesin berdasarkan m?ncliptakan penilaian ?abnlkmetlodle Slelmen Mesin
kriteria kek n solusi . abrikasi elemen alam
dutr‘?—ibﬁitaes,liiegﬁ1 Biaya 2.Relevansi Bentuk Penilaian | \oqin Produksi
(C) solusi dengan : . berdasarkan Manufaktur,

permasalahan Akt'f,'tas . kriteria kekuatan, Teknik Inovasi
yang ada Part_|5|pa5|f, durabilitas, dan dalam
3.Kemampuan Pen||a|a_n biaya (C5) Perancangan
menjelaskan Portofolio Mesin, Studi
konsep solusi Kasus Solusi
Inovatif dalam
Produksi
Manufaktur
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

10 mengevaluasi pilihan 1.Kreativitas Kriteria: mengevaluasi Penugasan Proyek Materi: 5%
ggﬁgﬂi %?gmn;?]tode dalam Ses}qui rubrik pilihan material | Kolaboratif Pengenalan
mesin berdasarkan ancliptakan penilaian ;ﬁlaanE]etlodle SItTmen Mesin
kriteria kekuatan solusi . abrikasi elemen alam
durabilitas, dan biaya 2.Relevansi Bentuk Penilaian | i Produksi

Cs solusidengan | .. berdasarkan Manufaktur,
permasalahan Akt'f,'t’?ls . kriteria kekuatan, Teknik Inovasi
yang ada Partisipasif, durabilitas, dan dalam

3.Kemampuan Penllala'n biaya (C5) Perancangan

menjelaskan Portofolio Mesin, Studi

konsep solusi Kasus Solusi
Inovatif dalam
Produksi
Manufaktur
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

11 menciptakan desain 1.Analisis Kriteria: menciptakan - Materi: 4%
elemen mesin yang kesalahan Sesuai rubrik desain elemen Pengenalan
memenuhi spesifikasi ) penilaian ) kesalahan
toks dan ebutuan | e en memonuhi- oporasional

roduksi dengan . - ,
%emanfaatkagn kegagalan Bentuk Penilaian spesifikasi teknis Teknik
software desain terkini elemen mesin |° dan kebutuhan analisis
(C6) 3.Pemahaman Ak“f."?s . produksi dengan kegagalan

tentang Partisipasif, memantfaatkan elemen
pengaruh Pemlala_n software desain mesin,
kesalahan P°”.°“?"°’ terkini (C6) Strategi
operasional E?:lllt?llirr; perbaikan
terhadap keandalan
sistem sistem
Pustaka:
Handbook

Perkuliahan




12 menciptakan desain 1.Analisis Kriteria: menciptakan - Materi: 5%
elemen “;‘.35'” yafrllg . kesalahan Sesuai rubrik desain elemen Pengenalan
e Senhuuran | cperssonal | IOt eng pesnrer,

roduksi dengan .Identifikasi o )
%emanfaatke?n kegagalan Bentuk Penilaian spesifikasi teknis Teknik
software desain terkini elemen mesin | dan kebutuhan analisis
(C6) 3.Pemahaman Ak“f."?s ) produksi dengan kegagalan
tentang EZ:;E;is'f’ memanfaatkan elemen
pengaruh ) software desain mesin,
kesalahan Port_ofgllo, terkini (C6) Strategi
operasional Pemlglan perbaikan
terhadap Praktikum keandalan
sistem sistem
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

13 menerapkan konsep 1.Kemampuan | Kriteria: menerapkan Pengumpulan desain Materi: 10%
Eg%%?:nr?;tg%nker'a menciptakan Sesuai rubrik konsep ergonomi | elemen mesin melalui | Pengenalan
dalam penggunajan desain elemen | Penilaian dan keselamatan | LMS software
elemen mesin di mesin . kerja dalam desain terkini,
lingkungan produksi 2.Penerapan ?entuk Penilaian penggunaan Teknik desain

spesifikasi A elemen mesin di elemen
teknis dalam 'Skt'f.nas i lingkungan mesin,
desain art.|5|lpaS| - produksi Spesifikasi
3.Kemampuan Penilaian Hasil teknis dalam
memanfaatkan Project / Penilaian desain
software Produk Pustaka:
desain terkini Handbook
Perkuliahan

14 menerapkan konsep 1.Kemampuan | Kriteria: menerapkan Pengumpulan desain Materi: 10%
Eg%%?:é“;ginker.a menciptakan Sesuai rubrik konsep ergonomi | elemen mesin melalui | Pengenalan
elemen mesin di mesin . ] { ni,
lingkungan produksi 2.Penerapan Bentuk Penilaian | ,onqqunaan Teknik desain

spesifikasi - elemen mesin di elemen
teknis dalam Aktlf.'tas ) lingkungan mesin,
desain Partisipasif produksi Spesifikasi
3.Kemampuan teknis dalam
memanfaatkan desain
software Pustaka:
desain terkini Handbook
Perkuliahan

15 Mahasiswa 1.Analisis Kriteria: menganalisis dan | - Materi: 10%
g:gﬁr%%kaﬁi”s i’:gg}f’“ sistem kontrol | Sesuai rubrik mengintegrasikan Konsep dasar
sistem kontrol dan mesin i |
otomasi dalam elemen 2.Integrasi Bentuk Penilaian | ;3 clemen otomasi dalam
miﬁﬁﬂg‘é‘éﬁkﬁn otomasi untuk | 5y cei mesin untuk produksi,

A ! efisiensi s meningkatkan Efisiensi
efisiensi produksi. produksi Partisipasif efisiensi produksi
produksi. dalam industri
manufaktur
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

16 Mahasiswa 1.Analisis Kriteria: menganalisis dan | - Materi: 10%
diharapkan mampu sistem kontrol | Sesuai rubrik mengintegrasikan Konsep dasar
menganalisis dan dalam elemen | Penilaian sistem kontrol sistem kontrol,

mengintegrasikan
sistem kontrol dan
otomasi dalam elemen
mesin untuk
meningkatkan
efisiensi produksi.

mesin
2.Integrasi
otomasi untuk
efisiensi
produksi

Bentuk Penilaian

Aktifitas
Partisipasif,
Penilaian
Portofolio, Tes

dan otomasi
dalam elemen
mesin untuk
meningkatkan
efisiensi
produksi.

Penerapan
otomasi dalam
produksi,
Efisiensi
produksi
dalam industri
manufaktur
Pustaka:
Handbook
Perkuliahan

Rekap Persentase Evaluasi : Case Study

No | Evaluasi Persentase
1. | Aktifitas Partisipasif 56%
2. | Penilaian Hasil Project / Penilaian Produk 7.5%
3. | Penilaian Portofolio 28.5%
4. | Penilaian Praktikum 3%
5. | Tes 5%

100%




Cata1|tan

Capaian Pembelajaran Lulusan Prodi (CPL - Prodi) adalah kemampuan yang dimiliki oleh setiap lulusan prodi yang
merupakan internalisasi dari sikap, penguasaan pengetahuan dan ketrampilan sesuai dengan jenjang prodinya yang diperoleh
melalui proses pembelajaran.

2. CPL yang dibebankan pada mata kuliah adalah beberapa capaian pembelajaran lulusan program studi (CPL-Prodi) yang
digunakan untuk pembentukan/pengembangan sebuah mata kuliah yang terdiri dari aspek sikap, ketrampulan umum,
ketrampilan khusus dan pengetahuan.

3. CP Mata kuliah (CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPL yang dibebankan pada mata kuliah, dan
bersifat spesifik terhadap bahan kajian atau materi pembelajaran mata kuliah tersebut.

4. Sub-CPMK Mata kuliah (Sub-CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPMK yang dapat diukur atau
diamati dan merupakan kemampuan akhir yang direncanakan pada tiap tahap pembelajaran, dan bersifat spesifik terhadap
materi pembelajaran mata kuliah tersebut.

5. Indikator penilaian kemampuan dalam proses maupun hasil belajar mahasiswa adalah pernyataan spesifik dan terukur yang
mengidentifikasi kemampuan atau kinerja hasil belajar mahasiswa yang disertai bukti-bukti.

6. Kreteria Penilaian adalah patokan yang digunakan sebagai ukuran atau tolok ukur ketercapaian pembelajaran dalam penilaian
berdasarkan indikator-indikator yang telah ditetapkan. Kreteria penilaian merupakan pedoman bagi penilai agar penilaian
konsisten dan tidak bias. Kreteria dapat berupa kuantitatif ataupun kualitatif.

7. Bentuk penilaian: tes dan non-tes.

8. Bentuk pembelajaran: Kuliah, Responsi, Tutorial, Seminar atau yang setara, Praktikum, Praktik Studio, Praktik Bengkel, Praktik
Lapangan, Penelitian, Pengabdian Kepada Masyarakat dan/atau bentuk pembelajaran lain yang setara.

9. Metode Pembelajaran: Small Group Discussion, Role-Play & Simulation, Discovery Learning, Self-Directed Learning,
Cooperative Learning, Collaborative Learning, Contextual Learning, Project Based Learning, dan metode lainnya yg setara.

10. Materi Pembelajaran adalah rincian atau uraian dari bahan kajian yg dapat disajikan dalam bentuk beberapa pokok dan sub-
pokok bahasan.

11. Bobot penilaian adalah prosentasi penilaian terhadap setiap pencapaian sub-CPMK yang besarnya proposional dengan
tingkat kesulitan pencapaian sub-CPMK tsb., dan totalnya 100%.

12. TM=Tatap Muka, PT=Penugasan terstruktur, BM=Belajar mandiri.

RPS ini telah divalidasi pada tanggal 24 Desember 2024
Koordinator Program Studi S1 UPM Program Studi S1
Pendidikan Teknik Mesin Pendidikan Teknik Mesin

WAHYU DWI KURNIAWAN

NIDN 0715128303 NIDN 0004049013
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