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Model Case Study

Pembelajaran

Capaian
Pembelajaran

(CP)

CPL-PRODI yang dibebankan pada MK

CPL-7 Mampu mendemonstrasikan perawatan dan perbaikan di bidang teknik otomotif (konsentrasi otomotif) atau
mampu mengoperasikan berbagai peralatan dan mesin produksi di bidang manufaktur (konsentrasi produksi)
CPL-9 Menguasai teori matematika dan dasar teknik mesin

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK)

CPNMK -1 mahasiswa memiliki keterampilan membuat benda kerja dengan permesinan

CPMK -2 Mampu mengidentifikasi teknik yang diperlukan, keterampilan dan alat praktik rekayasa modern untuk situasi
tertentu

CPMK -3 Mampu menjelaskan penggunaan secara teknis, keterampilan, dan alat spesifik praktik rekayasa modern

CPNK - 4 Mampu menerapkan teknik yang dipilih, keterampilan dan alat prakiik rekayasa modern untuk situasi yang
diberikan

CPMK - 5 Mampu erefleksikan pilihan teknik, keterampilan, dan alat praktik rekayasa modern yang diterapkan pada situasi
tertentu

CPMK - 6 Memiliki sikap bertanggung jawab pada setiap melakukan pekerjaan

Matrik CPL - CPMK

CPMK CPL-7 CPL-9
CPMK-1 v
CPMK-2 v
CPMK-3 v
CPMK-4 v
CPMK-5 v
CPMK-6 v

Matrik CPMK pada Kemampuan akhir tiap tahapan belajar (Sub-CPMK)

CPMK Minggu Ke

1 213|465 6 7189|1011 |12 |13 ]| 14 | 15| 16

CPMK-1 v | v |v

CPMK-2 v | v v

CPMK-3 v v

CPMK-4 v v v

CPMK-5 v v v

CPMK-6 v v




Deskripsi Terampil dalam pekerjaan proses pemesinan menggunakan berbagai mesin perkakas seperti: mesin bubut, mesin frias, mesin
Singkat MK sekrap, mesin gerinda, mesin bor, dan mesin gergaji untuk menghasilkan suatu produk.
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3. [3]Krar, S.F., Amand, J.W., Oswald, J.E.St., 1996. Machine Tool Operation&rdquos, McGraw Hill, USA.
4. [4] Soetardjo. 1990. Mesin-Mesin Perkakas. Surabaya: Unipress IKIP Surabaya.
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Penilaian

Bantuk Pembelajaran,
Metode Pembelajaran,

Kemampuan akhir Penugasan Mahasiswa, Materi Bobot
Mg Ke- | tiap tahapan belajar [ Estimasi Waktu] Pembelajaran Penilaian
(Sub-CPMK) [ Pustaka ] (%)
Indikator Kriteria & Bentuk Luring Daring (online)
(offline)
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (] (®)
1 (I;/Iallhasisv‘/(a terampil Teramiil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
alam pekerjaan mencekam Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [1
Euebnlﬂgunakan mesi bgggamkeesr{g penillaian kinerja berbasisJ Darmodihér/!o
tp)ubut. i proyek Darmayji. 2004;
Terampil Bentuk Penilaian | ;01546 U -
memasang - Demonstrasi Petunjuk Kerja
pahat bybut. Aktifitas Model: MPL Mesin Bubut,
Terampil Partisipasif, i Sekrap, dan Frais
mengatur 0 . Strategi:
kecepatan Penilaian Hasil Kerja 1. Jakarta:
putaran mesin | Project/ Penilaian | ;0500 Dikmenjur.
bubut. . Produk, Praktik / latihan
-r;eerr?'nrgl?gut Unjuk Kerja terbimbing
muka, rata, 6 X 50
alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.
2 l\j/lellhasisv;/(a terampil Teramiil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
alam pekerjaan mencekam Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [1
gwuebnlﬂgunakan mesin ggggamkeesr{g penillaian kinerja berbasisJ Darmodihe[zr/!o
royek . ’
memasang s Demonstrasi Petunjuk Kerja
_pFahat bgjlbut. Akt|f|t§s _ Model: MPL Mesin Bubut,
erampi Partisipasif, . Sekrap, dan Frais
mengatur o ) Strategi:
kecepatan Penilaian Hasil Kerja 1. Jakarta:
putaran mesin ::roldecli/ lfe”.:@a” lapangan, Dikmenjur.
bubut. roduk, Penilaian | ipan
Terampil Portofolio, Praktik / terbimbi
membubut Unijuk Kerija erbimbing
muka, rata, ) ] 6 X 50

alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.




(l;/la;hasisvr(a terampil Teramiil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
alam pekerjaan mencekam Sesuai rubrk | Pembelajaran Pustaka: [1]
i eS| ea | Penilaian kineria | berbsis Darmodiharjo
royek "
il Bentuk Penilaian | por- Darmaji. 2004.
memasang : Demonstrasi Petunjuk Kerja
pahat bubut. | Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
L‘gﬁg{]ﬁr Project/ Penilaian | gyotaqi: Sekrap, dan Frais
kecepatan Pro_duk, P_raktlk/ Kerja 1. Jakarta:
EULartan mesin | Unjuk Kerja lapangan, Dikmenjur.
ubut. .
Terampil Iatlhlan .
membubut terbimbing
muka, rata, 6 X 50
alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.
(l;/lz?hasisv‘/(a terampil Teramﬁil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
alam pekerjaan | mencekam Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [4
menggunakan mesin | benda kerja penillaian kinerjia | perbasis ) M
bubut pada mesin . Soetardjo. 1990.
roye ) .
Al Bentuk Penilaian | pyor . Mesin-Mesin
memasang : Demonstrasi Perkakas.
pahat bubut. Penilaian Hasil Model: MPL Surabaya:
L%rr?g;?ﬂr Project / Penilaian Strategi: Unipress IKIP
kecepatan Pro_duk, Praktlk/ Kerja Surabaya.
putaran mesin | Unjuk Kerja lapangan,
bubut. latihan
Terampil o
membubut terbimbing
muka, rata, 6 X 50
alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.
Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: setting 6%
o esn | bonsaioys | Sosyclrub | Pembelsarar
bubugtg pada mes{n penillaian kinerja | perbasis Pustaka: [3] Krar,
royek
'tlj'gtr):r%pil Bentuk Penilaian ﬁ/let);de: S.F., Amand, J.W.,
memasang s , Demonstrasi Oswald, J.E.St.
pahat bubut. Penilaian Hasil Model: MPL 1996. Machine
Inerr?mrt)llr Project / Penilaian | gyataqi: Tool
Kecepatan Produk, Prakiik /| icgrja Operation&rdquos,
putaran mesin | Unjuk Kerja lapangan, McGraw Hill, USA.
Feramp latihan
membﬂ’but terbimbing
muka, rata, 6 X 50
alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.
Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
dmaelﬁm Bﬁzigﬁargesin ?eenr:dcae Iligrrr']a Sesuai rubrik ., | Pembelajaran Pustaka: [1]
bubugtg pada mes{n penillaian kinerja | perbasis Darmodiharjo,
bubut. ilai proyek Darmaji. 2004.
Terampil Bentuk Penilaian | \1o104e- - 'jk o
memasang : Demonstrasi elunjuk Kerja
pahat bybut. Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
Ineerr?g;g\rt)ﬂr Project / Penilaian | gyategi: Sekrap, dan Frais
kecepatan Produk Kerja 1. Jakarta:
putaran mesin lapangan, Dikmenjur.
bubut. latihan
Terampil .
membubut terbimbing
muka, rata, 6 X 50

alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.




7 (I;/Ia;hasisvr(a terampil Teramiil Kriteria: Pendekatan: Materi: bubut 6%
alam pekerjaan mencekam Sesuai rubrik P lai .
menggunakan mesin [ benda kerja penillaian kinerja bgrrggseisajaran Pustaka‘. [41
bubut pada mesin oroyek Soetardjo. 1990.
bubut. ilai Mesin-Mesin
Terampil Bentuk Penilaian Metode: Perkak
memasang | Demonstrasi erraras.
pahat bubut. Penilaian Hasil Model: MPL Surabaya:
Terampil Project / Penilaian | gyoiooi. Unipress IKIP
mengatur Produk, Tes ategr
kecepatan ’ Kerja Surabaya.
putaran mesin lapangan,
bubut. latihan
Terampil bimbi
membubut terbimbing
muka, rata, 6 X 50
alur, tirus, ulir,
dan
mengkartel
berdasarkan
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses bubut.
8 UTS menyelesaikan | Kriteria: evaluasi Materi: Praktek 6%
gg%yge;nsesua' Sesuai rubrik |6 X 50 kinerja
jobsheet penillaian kinerja Pustaka: [2]
Bentuk Penilaian Daryanto. 1987.
. Mesin Pengerjaan
Penilaian Hasil Logam. Bandung:
Project / Penilaian Penerbit Tarsito.
Produk
9 g/lalhasismll(a terampil TTeranllpiI Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 6%
alam pexerjaan mencexam Sesuai rubrik Pembelaj .
menggunakan mesin [ benda kerja penillaian kinerja bsrrga:isjaran Pustaka'. [1]
frais pada mesin Darmodiharjo,
Iﬁ’gﬁi;;rgmp” Bentuk Penilaian ﬁ/[gt);edke- Darmaji. 2004.
pahat fras. : Demonstrasi Petunjuk Kerja
Terampil Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
rkneecré%ittl;rn ﬁroijecli/ Penilaian Strategi: Sekrap, dan Frais
putaran mesin rodu Praktik 1. Jakarta:
frals.k;l'ertampll langsung di Dikmenjur.
membua
kepala baut bengke_zl
dan roga glgl pemesinan
berdasarkan 6 X 50
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses frais.
10 g/lellhasismll(a terampil Teramﬁil Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 6%
alam pexerjaan mencexam Sesuai rubrik Pembelaj .
menggunakan mesin [ benda kerja penillaian kinerja b;rga:isajaran Pustaka'. [1]
frais pada mesin . Darmodiharjo,
frais. Terampil . proyel Darmaiji. 2004.
memasang Bentuk Penilaian Metode: - 'jk o
pahat frais. : Demonstrasi etunjuk Kerja
Terampil Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
mengatur Project/ Penilaian ) i Sekrap dan Frais
kecepatan Produk Strategi: :
putaran mesin Praktik 1. Jakarta:
frals.k;l'ertampll langsung di Dikmenjur.
membua
kepala baut bengke_zl
dan roga glgl pemesinan
berdasarkan 6 X 50
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses frais.
11 (l;/la}hasisv‘/(a terampil Teramﬁil Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 6%
alam pexerjaan mencexam Sesuai rubrik Pembelaj .
menggunakan mesin [ benda kerja penillaian kinerja bsrrga:isajaran Pustakg. [4]
frais pada mesin . Soetardjo. 1990.
frais. Terampil . proyel Mesin-Mesin
memasang Bentuk Penilaian Metode: Porkah
pahat frais. : Demonstrasi erkanas.
Terampil Aktifitas Model: MPL Surabaya:
mengatur Partisipasif, i Unipress IKIP
kecepatan Penilaian Hasil Strateg:
putaran mesin . > Praktik Surabaya.
frais. Terampil Project / Penilaian langsung di
membuat Produk bengkel
kepala baut ;
dan roga glgl pemesinan
berdasarkan 6 X 50
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan

proses frais.




12 Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: Mesin 6%
dalam pekekr]aan ) Eef&ceiam Sesuai rubrik Pembelajaran frais
menggunakan mesin enda kerja enillaian kinerja i .
frais pada mesin P ! 2?;5:?5 Pustaka: [4]

frais. Terampil oo Soetardjo. 1990.

memasang Pentuk Penilaian Metode: . Vesin-Mesin

pahat frais. S , Demonstrasi

Terampil Penilaian Hasil Model: MPL Perkakas.

rknengattur Project / Penilaian Strateéi' Surabaya:
ecepatan e i

putaran mesin Produk Praktik Unipress IKIP

frais. Terampil langsung di Surabaya.

memlbugt bengkel

kepala baut :

dan roga gigi pemesinan

berdasarkan 6X 50

jobsheet.

Menyusun

laporan

pekerjaan

proses frais.

13 Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 8%
dalam pekirlaan _ Eerg:elﬁam Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [1]
menggunakan mesin enda kerja enillaian kinerja i -
frais pada mesin P ! b?(:bglfls Darmodiharjo,

l;;e(lalrsﬁz;l'searggr]npll Bentuk Penilaian E/Iet{)de: Darmaljl. 200"1-
pahat frais. N , Demonstrasi Petunjuk Kerja
Terampil Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
rknengatur Project / Penilaian Strategi: Sekrap, dan Frais
pﬁ?z?rr?ﬂ?lt?gesin Prqduk, P_raktik/ Praktik 1. Jakarta:
frais. Terampil Unjuk Kerja langsung di Dikmenijur.
memlbugt bengkel

kepala baut :

dan roga gigi pemesinan

berdasarkan 6 X 50

jobsheet.

Menyusun

laporan

pekerjaan

proses frais.

14 Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 6%

dm%ﬁggﬁﬁléekgﬁaﬁesm Eeenf:j‘?:igfr?a Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [4]
enillaian kinerja i .
frais pada mesin P ! 2?(:5:5'5 Soetardjo. 1990.

frais. Terampil o Mesin-Mesin

memasang .Bentuk Penilaian Metode: Perkakas

pahat frais. — Demonstrasi ‘

Terampil Aktifitas Model: MPL Surabaya:

rknengattur Partisipasif, Strategi: Unipress IKIP
ecepaian | penjjajan Hasil Praktik Surabaya

putaran mesin Proiect / Penilai rakti -

frais. Terampil roject/renifalan | jangsung di

membuat Produk bengkel

kepala baut .

dan roga gigi pemesinan

berdasarkan 6 X 50

jobsheet.

Menyusun

laporan

pekerjaan

proses frais.

15 Mahasiswa terampil Terampil Kriteria: Pendekatan: Materi: frais 6%

dmﬂﬁggﬁﬁléekgﬁaﬁesin Eeenf:j‘?:igfr?a Sesuai rubrik Pembelajaran Pustaka: [1]
enillaian kinerja i .
frais pada mesin P ! b?(:bzlf's Darmodiharjo,
ergrsﬁ;%rgénp” Bentuk Penilaian E/Iet{)de: Darmal//. 200"1-
pahat frais. N , Demonstrasi Petunjuk Kerja
Terampil Penilaian Hasil Model: MPL Mesin Bubut,
rknengatur Project / Penilaian Strategi: Sekrap, dan Frais
pﬁtcz?rr?:rllt?gesin Produk, Prakiik/ | pragiik 1. Jakarta:
frais. Terampil | Unjuk Kerja langsung di Dikmenjur.
membuat bengkel
kepala baut !
dan roga gigi pemesinan
berdasarkan 6 X 50
jobsheet.
Menyusun
laporan
pekerjaan
proses frais.
16 Ujian Sumatif Kesesuaian Kriteria: Ujian Sumatif Materi: Praktek 8%
dengan SOP | sesuaidengan |6 x 50 kinerja
i Pustaka: [2]
evaluasi Daryanto. 1987.

Bentuk Penilaian

Penilaian Hasil
Project / Penilaian
Produk, Praktik /
Unjuk Kerja

Mesin Pengerjaan
Logam. Bandung:
Penerbit Tarsito.

Rekap Persentase Evaluasi : Case Study




No | Evaluasi Persentase
1. | Aktifitas Partisipasif 9.5%
2. | Penilaian Hasil Project / Penilaian Produk 62.5%
3. | Penilaian Portofolio 1.5%
4. | Praktik / Unjuk Kerja 23.5%
5. | Tes 3%
100%
Catatan
1. Capaian Pembelajaran Lulusan Prodi (CPL - Prodi) adalah kemampuan yang dimiliki oleh setiap lulusan prodi yang
merupakan internalisasi dari sikap, penguasaan pengetahuan dan ketrampilan sesuai dengan jenjang prodinya yang
diperoleh melalui proses pembelajaran.

2. CPL yang dibebankan pada mata kuliah adalah beberapa capaian pembelajaran lulusan program studi (CPL-Prodi) yang
digunakan untuk pembentukan/pengembangan sebuah mata kuliah yang terdiri dari aspek sikap, ketrampulan umum,
ketrampilan khusus dan pengetahuan.

3. CP Mata kuliah (CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPL yang dibebankan pada mata kuliah,
dan bersifat spesifik terhadap bahan kajian atau materi pembelajaran mata kuliah tersebut.

4. Sub-CPMK Mata kuliah (Sub-CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPMK yang dapat diukur
atau diamati dan merupakan kemampuan akhir yang direncanakan pada tiap tahap pembelajaran, dan bersifat spesifik
terhadap materi pembelajaran mata kuliah tersebut.

5. Indikator penilaian kemampuan dalam proses maupun hasil belajar mahasiswa adalah pernyataan spesifik dan terukur
yang mengidentifikasi kemampuan atau kinerja hasil belajar mahasiswa yang disertai bukti-bukti.

6. Kreteria Penilaian adalah patokan yang digunakan sebagai ukuran atau tolok ukur ketercapaian pembelajaran dalam
penilaian berdasarkan indikator-indikator yang telah ditetapkan. Kreteria penilaian merupakan pedoman bagi penilai agar
penilaian konsisten dan tidak bias. Kreteria dapat berupa kuantitatif ataupun kualitatif.

7. Bentuk penilaian: tes dan non-tes.

8. Bentuk pembelajaran: Kuliah, Responsi, Tutorial, Seminar atau yang setara, Praktikum, Praktik Studio, Praktik Bengkel,
Praktik Lapangan, Penelitian, Pengabdian Kepada Masyarakat dan/atau bentuk pembelajaran lain yang setara.

9. Metode Pembelajaran: Small Group Discussion, Role-Play & Simulation, Discovery Learning, Self-Directed Learning,
Cooperative Learning, Collaborative Learning, Contextual Learning, Project Based Learning, dan metode lainnya yg setara.

10. Materi Pembelajaran adalah rincian atau uraian dari bahan kajian yg dapat disajikan dalam bentuk beberapa pokok dan
sub-pokok bahasan.

11. Bobot penilaian adalah prosentasi penilaian terhadap setiap pencapaian sub-CPMK yang besarnya proposional dengan
tingkat kesulitan pencapaian sub-CPMK tsb., dan totalnya 100%.

12. TM=Tatap Muka, PT=Penugasan terstruktur, BM=Belajar mandiri.
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